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江西定制气力输送系统方案
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正压浓相气力输送系统工作原理本系统包括进料装置、发送仓泵、管道、阀门、库顶除尘装
置、库底气化装置、库底卸料装置、动力气源、程控装置等。正压浓相气力输送系统工作原理与
运行阶段 ：正压浓相流太化气力除灰系统是结合流太化和气固两相流技术研制的，发送器以边流
化、边输送的方式输送物料，系统运行一般由五个阶段组成：阶段一：可靠的、强度高的圆顶阀
关闭发送器进料口阶段二：输送空气通过流化盘导入发送器，使干灰充分流太化阶段三：灰以连
续浓相形式边流化边输送阶段四：施加的空气压力一直保持到干灰进入灰库阶段五：进入灰库的
空气经布袋除尘器排出灰库整个运行过程采用全自动PLC控制，也可进行就地手动控制。对化学
不稳定的物料可采用惰性气体保护输送。江西定制气力输送系统方案

脉冲式气力输送系统种类脉冲式气力输送系统主要包含柱流气力输送和栓流气力输送两种类
型，其中：栓流气力输送系统，按成栓方法的不同，有机械成栓式和气刀成栓式两种类型，其中
目前常用的是脉冲气刀成栓式气力输送系统，即使用空气气流切割料柱，构成栓、气相间的栓流
气力输送。脉冲式气力输送系统特点1、输送气(料)速低。2、耗气量低。3、输送压力低。4、物
料损坏率低。脉冲式气力输送系统应用范围应用行业：食品、化工、橡塑、新能源、建材、冶金、
轻工等行业适用物料：颗粒<30mm的粉体，颗粒，块状物料江西定制气力输送系统方案气力输
送系统广泛应用于铸造、化工、医药、粮食等行业。

2.4密相脉冲式气力输送密相脉冲式气力输送原理是利用脉冲气流将进入输料管线内的密集物
料，分割成一段段不连续的料栓，即依靠输料管中每段料栓前后的气体压力差推动物料向前输送。
粉粒状物料由给料罐经供料器进入输料管，由压缩机产生的压缩气体在脉冲阀的作用下进入输送
管中。在料管中物料被切割成料柱和空段，由于气刀为脉冲式供气，就形成有规律的料柱，故称
脉冲输送。在脉冲输送系统中，输送的气流压力一般为0.15-0.3MP，随着输送长度的增加，输送
压力不断高。输送的空气流速度，通常为3-8m/s或更小，而混合比一般在20-100左右，有的甚至
可高达300-400。

1)物料在密闭的管道中输送，对环境不易产生粉尘污染，同时，环境对物料也不会造成污染
及使其受潮等，可保证输送物料的品质。(2)输送线路可灵活布置，占地面积少，可以充分利用空
间，对于复杂的地形，以及在老厂改造中对拥挤的厂房，输送管道布置具有很大的适应性和灵活
性。(3)在物输送的同时，可以完成多种生产工艺过程，如对物料的冷却、加热、干燥、润湿、净
化等。(4)机械传动部件少，结构简单，操作管理方便，易损件少，维修费用低。(5)能做到定量
输送，便于生产调度和管理。装置较简单，操作维修方便，在同样的生产率前提下，脉冲输送是
一般悬浮输送空气消耗能里的1/3-1/4。
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正压稀相气力输送系统特点1、利用气体动压，物料以较高速度在输送管道中前
进(8m/s-25m/s),输送压力沿输送管道逐渐降低;2、连续输送，输送流态、输送压力与输送速度、
料气比基本保持稳定，运行可靠性高、容易维护;3、可实现多点同时进料及多点出料;4、应用于
闭环系统时，不必增加气体缓冲设备，容易控制;5、输送距离短，尤其适合于短距离或中等距离
的气力输送。正压稀相气力输送系统注意事项正压稀相气力输送适用于从一处向数处的分散输送；
密相脉冲气力输送 输送浓度高。其混合比大幅度增加，不仅产量增加，输料管直径还可减小。江
西定制气力输送系统方案

密相脉冲气力输送呈料栓状输送，物料与气体不混合，需用的气量少，降低了能耗，可选用
较小规格的压缩机。江西定制气力输送系统方案

在国内近期几十年来气力输送装置的发展也很迅速，各种类型的新气力输送形式不断出现，
应用范围不断得到推广，现正成为粉粒状物料装卸和输送的现代化工具之一。如我国70年代以来
兴建的大型乙烯装置，其粉粒成品几乎均采用气力输送。随着工业化的发展，对气力输送装置不
断进行大量试验和实践，气固双相流理论研究也在深人，目前气力输送装置已日趋完普。随着现
代化工业技术水平的提高，特别是仪表自动化专业的发展，该装置的设计水平和工艺技术也越来
越先进。江西定制气力输送系统方案


